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Abstract 



A system for assembling together prefabricated panels to form a water-retaining wall, in particular a 
swimming pool wall, each panel being constituted by a sheet metal plate having two opposite edges, 
defining substantially the height of the wall, which edges are folded to the same side of the panel to form 
two flanges, the system being characterized in that two consecutive panels disposed vertically side by 
side are assembled together by matching shapes between the two adjacent flanges (3) of the two panels 
(1) and two rectilinear section members (7, 9) comprising a first section member (7) having a C-shaped 
right cross-section which is designed to be fitted over the two adjacent flanges (3) of the two panels (1), 
and a second section member (9) which is designed to be engaged inside the first section (7) and 
between the adjacent flanges (3) of the two panels (1), together with stiffening means for locking the two 
flanges (3) into position between the two section members (7, 9). 
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(54) Systeme d'assemblage de panneaux prefabriques pour la realisation d'une cloison de 
piscine et cloison de piscine ainsi obtenue 



(57) Systeme d'assemblage de panneaux (1) pre- 
fabriques pour la realisation d'une cloison de retenue 
d'eau, en particulier une cloison de piscine, chaque pan- 
neau (1 ) Stant constitue" par une plaque de tole dont les 
deux bords opposes, qui d6finissent sensiblement la 
hauteur de la cloison, sontpli6s d'unmeme cote du pan- 
neau pour former deux ailes (3), caracterise en ce que 
I'assemblage entre deux panneaux (1 ) consScutifs dis- 
poses verticalement Tun a cdt£ de I'autre, est un assem- 



blage par concordance de forme entre les deux ailes 
adjacentes (3) des deux panneaux (1) et deux profiles 
rectilignes (7,9), un premier profile (7) ayant une section 
droite en forme de C qui est destine a venir coiffer les 
deux ailes adjacentes (3) des deux panneaux (1), un 
second profile (9) qui est destine a venir s'engager dans 
le premier profile (7) et entre les deux ailes adjacentes 
(3) des deux panneaux (1 ), et des moyens de rigidifica- 
tion pour bloquer en position les deux ailes (3) entre les 
deux profiles (7,9). 
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Description 

La presente invention concerne un systeme d'as- 
semblage de panneaux prefabriques pour la realisation 
d'une cloison de retenue d'eau, une cloison de piscine s 
par exemple. 

D'une maniere generale, les problemes poses par 
les panneaux prefabriques utilises pour monter une cloi- 
son d'une piscine, portent notamment sur leur cout de 
fabrication, leur stockage, leur transport et leur monta- 
ge. 

Pour reduire les couts de fabrication, il est connu 
de realiser chaque panneau sous la forme d'une plaque 
de tole dont les deux bords opposes, qui definissent la 
hauteur de la cloison, sont plies a 90° et d'un meme c6te 
pour former deux ailes. 

Pour realiser I'assemblage, deux panneaux conse- 
cutifs sont disposes verticalement et juxtaposes dans le 
prolongement Pun de I'autre de maniere a ce que leurs 
deux ailes adjacentes soient mises au contact Tune de 
I'autre, et I'assemblage proprement dit est ensuite effec- 
tue par boulonnage le long des deux ailes. Un tel as- 
semblage requiert un nombre tres eleve de boulons 
pour monter I'ensemble des panneaux de la cloison, ce 
nombre pouvant atteindre 200 pour une piscine de 8 x 
4 x 1 ,07 m de dimensions. 

Pour limiter le nombre de ces boulons, certains 
constructeurs n'hesitent pas a augmenter la longueur 
de chaque panneau, mais cela se fait au detriment du 
stockage des panneaux chez le distributeur, de leur 
transport sur le lieu d'utilisation et de leur manutention 
sur place pour effectuer les operations de montage. 
Autrement dit, pour ce type de piscine prefabriquee qui 
est notamment destinee a etre mont6e chez des parti- 
culiers, ces derniers ne peuvent pas assurer eux-me- 
mes le transport et le montage. 

En outre, le manque de rigidite de grands panneaux 
requiert la necessity de rapporter des cornieres de ren- 
fort a Tarriere des panneaux. Les fixations de ces cor- 
nieres par soudage sont couteuses et endommagent le 
revetement anti-corrosion des panneaux. 

Le but de I'invention est de concevoir une cloison 
de retenue d'eau, en particulierd'une cloison de piscine, 
montee a partir de I'assemblage de panneaux prefabri- 
ques en t6le et qui puisse repondre de maniere satisfai- 
sante aux problemes poses par ce type de cloison, a 
savoir le cout de fabrication, le stockage, le transport et 
le montage des panneaux. 

Acet effet, I'invention propose un systeme d'assem- 
blage de panneaux prefabriques pour la realisation 
d'une cloison de piscine par exemple, chaque panneau 
etant constitue par une plaque de tole dont les deux 
bords opposes, qui definissent sensiblement la hauteur 
de la cloison, sont pli6s d'un meme c6te du panneau 
pour former deux ailes, systeme qui est caracteris6 en 
ce que I'assemblage entre deux panneaux consecutifs 
disposes verticalement Tun a c6te de I'autre, est un as- 
semblage par concordance de forme entre les deux 



ailes adjacentes des deux panneaux et de deux profiles 
rectilignes, un premier profile ayant une section droite 
en forme de C qui est destine a venir coiffer les deux 
ailes adjacentes des deux panneaux, un second profile 
destine a venir s'engager dans le premier profile et entre 
les deux ailes adjacentes des deux panneaux, et des 
moyens de rigidification pour bloquer en position les 
deux ailes entre les deux profiles. 

Selon un premier mode de realisation de I'invention, 
les moyens de rigidification du systeme d'assemblage 
sont constitues par le second profit ou profile interne 
formant coin qui est engage a force dans le premier pro- 
file ou profile externe. 

Ainsi, selon ce premier mode de realisation, on as- 
sure une ridification du syteme d'assemblage sur sen- 
siblement toute la longueur du profile externe, c'est-a- 
dire sur sensiblement toute la hauteur de la cloison. 

Selon un second mode de realisation, les deux pro- 
files sont montes avec un leger jeu sur les deux ailes 
des deux panneaux a assembler, la rigidification etant 
obtenue au moyen d'une piece qui est emboTtee a force 
sur la partie superieure et/ou inferieure du profile exter- 
ne et des deux panneaux pour supprimer les jeux entre 
les ailes et les deux profiles au niveau de cette piece de 
rigidification. 

Ainsi, selon ce second mode de realisation, on as- 
sure une rigidification du systeme d'assemblage qu'en 
partie haute et/ou basse de la cloison, sachant qu'un 
complement de rigidification sera obtenu sur le reste de 
la hauteur de la cloison par Taction exercee par la pres- 
sion de I'eau, une fois la piscine remplie. 

Dans ce second mode de realisation, chaque piece 
de rigidification forme avantageusement une partie d'un 
bandeau qui entoure la cloisons de la piscine, ce ban- 
deau servant egalement de moyen d'ancrage pour re- 
tenir I'extremite de I'enveloppe etanche ou bache d6li- 
mitant le volume interieur de la piscine. 

Enfin, selon un troisieme mode de realisation, les 
deux profiles du systeme d'assemblage entre deux pan- 
neaux sont egalement montes avec un leger jeu sur les 
deux ailes, et la rigidification de I'assemblage est sim- 
plement obtenue par Taction exercee par la pression de 
I'eau, une fois la piscine remplie. 

D'une maniere generale et quel que soit le mode de 
realisation, le profile externe delimite une rainure longi- 
tudinale a section droite en forme de queue d'aronde, 
et le profile interne est plein et a une section droite sen- 
siblement trapezoi'dale, c'est-a-dire que ces deux profi- 
les ont des sections droites qui ont globalement deux 
formes complementaires Tune de I'autre. 

En outre, comme les coudes des ailes des deux 
panneaux sont arrondis, I'enveloppe etanche qui est 
destinee a etre rapportee contre la face interne des pan- 
neaux va venir epouser, sous la pression de I'eau, la 
forme des deux coudes et il en resultera un pli qui va 
s'etendre verticalement sur la hauteur de la cloison. 

Aussi, selon un exemple de realisation preferentiel 
de I'invention, le second profile est conforme de maniere 
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a assurer une solution de continuity permettant d'eviter 
la formation d'un tel pli. 

A cet effet, le second profile est conforme de ma- 
niere a faire saillie en dehors de la rainure du premier 
profile pour venir epouser la forme des coudes des ailes 
des deux panneaux d'une part et venir en affleurement 
aligne avec les panneaux d'autre part. 

Dans le cas d'une piscine, on prevoit g£n£ralement 
des jambes de force qui permettent de maintenir la cloi- 
son en position verticale. 

Selon Pinvention, on utilise avantageusement le 
premier profile pour venir y fixer une extremite de la jam- 
be de force. A cet effet, le dos du premier profit est 
avantageusement pourvu d'une rainure longitudinale, 
par exemple en queue d'aronde, dans laquelle on peut 
venir faire coulisser Textremite de la jambe de force et 
rimmobiliser ensuite en position par tout moyen appro- 
prie\ 

Selon une autre caracte>istique de I'invention, les 
panneaux sont pr6fabriqu£s avec des longueurs norma- 
lisees qui sont un multiple de 0,50 m par exemple. 

Ainsi, les panneaux pr6fabriqu6s et assembles se- 
lon I'invention presentent de nombreux avantages parmi 
lesquels on peut citer : 

la possibility qui est donnee a des particuliers de 
pouvoir monter eux-memes la cloison de leur pisci- 
ne, sans recourir a des outils sp£cifiques et a un 
personnel qualified 
un coOt de fabrication reduit, 
des panneaux qui ont des dimensions compatibles 
avec une manipulation ais£e, sans avoir recours a 
des engins de levage, et 

des panneaux qui sont faciles a emballer, a stocker 
et a transporter. 

D'autres avantages, caracteristiques et details de 
I'invention ressortiront de la description explicative qui 
va suivre, faite en reference aux dessins annexes don- 
nes uniquement a titre d'exemple et dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe suivant la ligne l-l 
de la figure 7 pour illustrer le principe d'assemblage 
de deux panneaux pr6fabriqu6s d'une cloison de 
piscine selon un premier mode de realisation de I'in- 
vention, 

la figure 2 est une vue en coupe d'un premier profile 
du systeme d'assemblage selon I'invention, 
la figure 3 est une vue en coupe d'un second profile 
du systeme d'assemblage selon I'invention, 
la figure 4 est une vue en coupe d'un mode de rea- 
lisation pr6f6rentiel des profiles du systeme d'as- 
semblage selon I'invention, 

les figures 5 et 6 sont des vues en coupe pour illus- 
trer deux variantes de realisation des profiles du 
systeme d'assemblage selon I'invention, 
la figure 7 est une vue schematique en perspective 
pour illustrer deux panneaux assembles selon I'in- 



vention et avec presence d'une jambe de renfort, 
la figure 8 est une vue en coupe du systeme d'as- 
semblage selon un second mode de realisation de 
I'invention, 

5 - la figure 9 est une vue en perspective partielle du 
second mode de realisation il lustre sur la figure 8, et 
la figure 1 0 est une vue en coupe d'une variante du 
second mode de realisation illustre sur les figures 
8 et 9. 

10 

Soit une cloison de piscine a monter a partirde pan- 
neaux prefabriques 1 qui sont assembles sur place. 
D'une maniere g6n6rale, chaque panneau 1 est consti- 
tue par une plaque de tole de forme rectangulaire, et les 

is deux bords opposes de chaque panneau 1 , qui definis- 
sent globalement la hauteur de la cloison, sont pli6s d'un 
m£me c6te du panneau 1 pour former deux ailes 3. 
Dans I'exemple illustre sur la figure 1 , chaque aile 3 est 
obtenue en realisant un pliage simple suivant un angle 

20 a qui est superieur a 90°, c'est-a-dire que chaque aile 3 
est pliee de maniere a former un angle aigu avec le pan- 
neau 1 ou g6n6ralement presenter une partie situee en 
regard du panneau. 

Pour assurer le montage d'un nouveau panneau 

25 dans le prolongement d'un panneau deja en place, on 
utilise un systeme 5 qui met en oeuvre, selon un premier 
modede realisation, un assemblage parcoincementob- 
tenu par concordance de forme entre les deux ailes ad- 
jacentes 3 des deux panneaux et deux profiles rectili- 

30 gnes respectivement externe 7 et interne 9. 

En se reportant a la figure 2, le premier profile 7 
s'etend sensiblement sur la hauteur des panneaux 2 et 
a globalement une section droite en forme de C. Plus 
precisement, le premier profile 7 deiimite une rainure 

35 longitudinale 11 en queue d'aronde avec une paroi de 
fond 13 et deux parois laterales 15. Chaque paroi late- 
rale 15 est inclined par rapport a la paroi de fond 13 
suivant un angle b qui est Tangle supplemental de ce- 
lui forme par chaque aile 3 des panneaux 1. 

40 En se reportant a la figure 3, le second profile 9 
s'etend egalement sur toute la hauteur des panneaux 2 
et a une section droite globalement trapezoi'dale de for- 
me compl6mentaire a celle de la rainure 11 du premier 
profile 7. Autrement dit, le second profile 9 presente 

^5 deux bords longitudinaux opposes 9a et 9b qui sont in- 
clines suivant un angle b qui est sensiblement egal a 
Tangle d'inclinaison des parois laterales 15 de la rainure 
11 du premier profile 7. 

En se reportant a nouveau a la figure 1 , on va de- 

so crire le principe d'assemblage de deux panneaux 1 au 
moyen des deux profiles 7 et 9. 

On suppose qu'un premier panneau 1 est d6ja en 
place et qu'un nouveau panneau 1 doit etre assemble 
a ce premier panneau. 

55 Dans une premiere etape, on vient rapporter le pre- 
mier profile 7 de maniere a venir positionner Taile 3 du 
panneau 1 deja en place dans la rainure 11 de ce pre- 
mier profile 7. Cette operation peut etre effectu6e en fai- 
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sant pivoter le premier profile 7 autour de I'aile 3 du pan- 
neau 1 deja en place, ou en le faisant coulisser ou glis- 
ser verticalement le long de I'aile 3. 

Dans une deuxieme etape, on manipule le nouveau 
panneau 1 de maniere a venir engager librement Tune 5 
de ses deux ailes 3 dans la rainure 11 du premier profile 
7. Cette operation peut etre effectu6e par pivotement ou 
par glissement du nouveau panneau 1. Une fois les 
deux ailes 3 des deux panneaux engagees avec jeu 
dans la rainure 11 du premier profile 7, le nouveau pan- 
neau 1 est en position verticale et on Paligne sensible- 
ment dans le prolongement du panneau 1 deja en place, 
de maniere a ce que les deux ailes 3 soient ecartees 
Tune de I'autre dans la rainure 11 du premier profile 7 
pour permettre r introduction du second profile 9. 

Enfin, dans unederniere etape, on positionne le se- 
cond profile 9 verticalement suivant I'axe de la rainure 
11 du premier profile 7, et on I'introduit a force a I'inte- 
rieur de cette rainure 11 au moyen d'un outil, tel qu'un 
maillet par exemple, entre les deux ailes 3 des deux 
panneaux 1 . De cette maniere, les deux ailes 3 vont etre 
bloquees en position a I'interieurde la rainure 11 du pre- 
mier profile 7 par un effet de coincement, ce qui entraine 
('immobilisation du nouveau panneau 1 qui estainsi fixe 
au panneau 1 deja en place d'une part, et I'auto-aligne- 
ment entre les deux panneaux 1 d'autre part. 

Un tel assemblage entre les deux panneaux 1 ne 
necessite done aucun moyen complementaire de fixa- 
tion entre les deux panneaux 1 . 

D'une maniere generale, I'aile 3 de chaque pan- 
neau 1 forme un coude c de forme arrondie au niveau 
de la ligne de pliage. 

Selon le mode d'assemblage illustre sur la figure 1 , 
les coudes c des deux panneaux 1 assembles sont en 
contact Fun avec I'autre sur toute la hauteur de la cloi- 
son. Cependant, lorsque Penveloppe etanche ou bache 
18 est rapportee sur la face interne des panneaux 1, 
une fois termine le montage de la cloison de la piscine, 
I'enveloppe 18 va venir epouser sous la pression de 
I'eau la forme des deux coudes c en creant un pli P entre 
deux panneaux 1 consecutifs. 

Pour eviter la formation d'un tel pli, le second profile 
9 illustr6 sur la figure 4 est avantageusement conforme 
de maniere a presenter une partie 9c qui fait saillie en 
dehors de la rainure 11 du premier profile 7 pour venir 
epouser la forme des deux coudes c d'une part, et as- 
surer une continuity de surface entre les deux panneaux 
1 d'autre part. Autrement dit, les deux panneaux 1 sont 
legerement ecartes I'un de I'autre pour iaisser subsister 
un espace e entre les deux ailes adjacentes 3, espace 
e qui est ensuite combl6 par la partie 9c du second pro- 
file 9. 

En outre, cette solution off re I'avantage d'immobili- 
ser les panneaux 1 dans toutes les directions, notam- 
ment suivant des directions f paralleles aux ailes 3. En 
effet, une force appliqude selon ces directions f par le 
remblai de la piscine pourrait eventuellement provoquer 
un glissement des panneaux 1 en dehors des rainures 



11 des premiers profiles 7. 

D'une maniere generale, comme cela est illustre sur 
les figures 5 et 6, chaque aile 3 des panneaux 1 n'est 
pas necessairement droite mais peut presenter une 
courbure double en forme de S. Cette solution permet 
notamment de reduire le volume du second profile 9. 

Lorsqu'il est necessaire de rigidifier la cloison de la 
piscine et la maintenir en position verticale, on peut rap- 
porter des jambes de renfort 20 qui viennent se fixer sur 
le dos du premier profile 7. A cet effet, on peut avanta- 
geusement prevoir une seconde rainure longitudinale 
22 au dos du premier profile 7, par exemple en queue 
d'aronde, le long de laquelle peut coulisser une extr6- 
mite de la jambe de renfort 20 avant d'etre fixee en po- 
sition par tout moyen de serrage approprie 23. 

Enfin, comme illustre sur la figure 6, on peut rap- 
porter un profile 25 en deux parties 25a et 25b autour 
du premier profile 7, qui sont raccordees I'un a I'autre 
par un moyen de serrage 27 pour parfaire la rigidification 
de I'assemblage d'une part, et permettre la fixation d'un 
element d'amenagement de la piscine d'autre part. 

Les profiles 7 et 9 de chaque systeme d'assembla- 
ge peuvent etre en acier ou en matiere plastique, voire 
meme en des materiaux differents qui sont adaptes a 
leurs fonctions respectives. A titre d'exemple, le profile 
7 pourrait etre en acier ou en matiere plastique tres re- 
sistante, alors que le profile 9 pourrait etre en polyethy- 
lene de faible resistance mecanique et tres glissant. 

II est egalement possible d'envisager un profile 7 
constitue de plusieurs troncons ayant des resistances 
diff6rentes et adaptees aux pressions variables aux- 
quelles sont soumises les cloisons des piscines. 

A titre d'exemple, le profile 7 pourrait etre prevu en 
deux troncons inferieuret superieur. Letroncon inferieur 
qui est soumis a des pressions plus importantes exer- 
cees par la terre ou I'eau que le troncon superieur, pour- 
rait etre plus epais pour augmenter sa rigidite. 

En outre, le profile 9 formant coin peut exercer sa 
fonction sans qu'il soit necessaire qu'il vienne combler 
tout le volume creux delimite entre les deux ailes adja- 
centes de deux panneaux 1 . Ce profile 9 pourrait avoir 
une section circulate. 

Enfin, au sujet de Tangle de pliage a des ailes 3 d'un 
panneau 1, il est bien entendu qu'une aile 3formee par 
des pliages successifs selon des angles inferieurs a 
90°, est une variante entrant dans le cadre de Inven- 
tion. 

Un second mode de realisation du systeme d'as- 
semblage 5 de deux panneaux consecutifs 1 est illustre 
sur les figures 8 a 10. 

Chaque aile 3 d'un panneau 1 est obtenue en rea- 
lisant un double pliage en forme de S. Autrement dit, 
chaque aile 3 presente un premier coude cl resultant 
d'un pliage suivant un angle +a et un second coude c2 
resultant d'un pliage suivant un angle ^a. 

Ainsi, chaque aile 3 presente une partie interm6- 
diaire inclinee ou oblique 3a situee entre les deux cou- 
des cl et c2, et une partie d'extremite 3b qui s'etend sen- 
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siblement parallelement au plan du panneau 1 . 

Comme dans le mode de realisation precedent, le 
systeme d'assemblage 5 comprend deux profiles res- 
pectivement externe 7 et interne 9. Cependant, le profile 
interne 9 n'est plus engage a force a I'interieur du profile 
externe 7 pour bloquer en position les deux ailes 3 de 
deux panneaux consecutifs 1 . 

En effet, la rigidification de I'assemblage est obte- 
nue au moyen d'une piece 30 qui vient s'emboTter a for- 
ce sur la partie d'extremit6 superieure et/ou inferieure 
du profile externe 7 et des deux panneaux 1, c'est-a- 
dire que cette piece 30 ne s'etend pas sur toute la hau- 
teur de la cloison. 

Cette piece 30 est un bloc de forme parallelepip6- 
dique rectangle dans lequel on distinguera (figure 9) une 
face superieure 30a, une face inferieure 30b, deux faxes 
laterales 30c, une face verticale interieure 30d (c6te in- 
terieur de la piscine) et une face verticale exterieure 30e 
(cote exterieur). Un espace central E est menage a I'in- 
terieur de la piece 30, espace E qui debouche a la face 
inferieure 30b et aux deux faces laterales 30c. Plus pr6- 
cis6ment, la partie centrale de cet espace E a un contour 
qui a une forme compiementaire a celle du contour ex- 
terne du profile externe 7, et debouche sur chaque face 
laterale 30c par une f ente 32 dont la largeur correspond 
sensiblement a l'6paisseur des panneaux 1. 

Le profile externe 7 atoujours une section droite en 
forme de C pour delimiter une rainure longitudinale 11 
dans laquelle viennent se positionner avec jeu les deux 
ailes 3 de deux panneaux consecutifs 1 . 

Le profile interne 9 s'6tend egalement sur toute la 
longueur de la rainure 11 du profile externe 7 et ses di- 
mensions sont telles : 

que les parties intermediates 3a des ailes 3 vien- 
nent sensiblement en contact avec les parois late- 
rales 15 de la rainure 11 du profile externe 7, 
que les parties d'extremite 3b des ailes 3 viennent 
sensiblement au contact du fond 13 de la rainure 
11 , mais sans venir au contact Tune de I'autre, et 
que le profile interne 9 vienne sensiblement au con- 
tact des parties intermediates 3a des deux ailes 3 
en venant epouser la forme des coudes c1 , mais en 
laissant un espace libre entre le profile 9 et les par- 
ties d'extremite 3b des ailes 3, c'est-a-dire que le 
profile 9 ne vient pas combler tout I'espace central 
E de la piece 30. 

Ensuite, pour assurer la rigidification entre les deux 
panneaux 1, on emboTte avec force la piece 30 sur la 
partie superieure du profile externe 7 et sur les pan- 
neaux 1 de maniere a supprimer tous les jeux a I'inte- 
rieur de la piece 30. La rigidification de I'assemblage sur 
le reste de la hauteur du profile 7, sera obtenue par Tac- 
tion exerc6e par la pression de I'eau de la piscine. Bien 
entendu, on peut egalement prevoir une autre piece 30 
de rigidification a la partie inferieure du premier profile 7. 

Avantageusement, la piece 30 de rigidification for- 
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me egalement une partie d'un bandeau B destine a en- 
tourer la cloison de la piscine forme par Tensemble des 
panneaux 1 . 

Plus precis6ment, le bandeau B est forme par les 
5 pieces de rigidification 30 situees au niveau de I'assem- 
blage entre deux panneaux consecutifs 1 , et par des 
pieces 40 juxtaposees qui viennent assurer la continuity 
du bandeau entre les pieces de rigidification 30. 

Chaque piece 40 du bandeau comporte seulement 
io une fente 32 qui debouche a la face inferieure de la pie- 
ce 40 pour venir chevaucher avec friction un panneau 1 . 

En outre, la face verticale interieure 30d des pieces 
30 et 40 du bandeau B comporte une gorge 34 qui, une 
fois le bandeau B install^ forme une rainure continue 
is dans laquelle vient s'ancrer Textr6mite de la bache 18 
afin de retenir celle-ci. Une nervure ou bossage 34a fait 
saillie a llnterieur de la gorge 34 pour faciliter I'ancrage 
de la bache 18. 

Selon une variante de realisation illustree sur la fi- 
20 gure 1 0, la partie superieure du second profile 9 ou pro- 
file interne peut etre integree a la piece de rigidification 
30. 

Enfin, selon un troisieme mode de realisation qui 
est une variante du second mode de realisation, on peut 

25 supprimer les pieces de rigidification 30, car I'experien- 
ce montre que la rigidification au niveau de chaque sys- 
teme d'assemblage peut etre obtenue simplement par 
Taction exerc6e par la pression de I'eau, une fois la pis- 
cine remplie. Une telle realisation est notamment envi- 

30 sagee pour des piscines de forme globalement circulai- 
re. 

L'invention concerne egalement une cloison de pis- 
cine montee a partirdes panneaux prefabriques 1 et as- 
sembles deux a deux a partir de I'un des systemes d'as- 
35 semblage 5 decrits prec^demment. 



Revendications 

1 . Systeme d'assemblage de panneaux prefabriques 
pour la realisation d'une cloison de retenue d'eau, 
en particulier une cloison de piscine, chaque pan- 
neau etant constitue par une plaque de t6le dont les 
deux bords opposes, qui definissent sensiblement 
la hauteur de la cloison, sont plies d'un m§me cdte 
du panneau pour former deux ailes, caracterisd en 
ce que I'assemblage entre deux panneaux conse- 
cutifs disposes verticalement I'un a cote de I'autre, 
est un assemblage par concordance de forme entre 
les deux ailes adjacentes (3) des deux panneaux 
(1 ) et deux profiles rectilignes (7, 9), un premier pro- 
file (7) ayant une section droite en forme de C qui 
est destine a venir coiffer les deux ailes adjacentes 
(3) des deux panneaux (1 ), un second profile (9) qui 
est destine a venir s'engager dans le premier profile 
(7) et entre les deux ailes adjacentes (3) des deux 
panneaux (1), et des moyens de rigidification pour 
bloquer en position les deux ailes (3) entre les deux 
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profiles (7, 9). 

Systeme d'assemblage seion la revendication 1, 
caracteris6 en ce que le premier profile (7) delimite 
une rainure longitudinale (11) en forme de queue 
d'aronde et en ce que le second profile (9) a une 
section droite de forme globalement trapezoTdale 
qui est compl6mentaire de la forme en queue 
d'aronde de la rainure (11) du premier profile (7). 

Systeme d'assemblage selon la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que le second profile (9) com- 
porte une partie (9c) qui fait saillie en dehors de la 
rainure (11) du premier profile (7), de maniere a ve- 
nir epouser la forme des deux coudes (c) de pliage 
des deux ailes (3) d'une part et venir en affleure- 
ment aligne avec les panneaux (1) d'autre part. 

Systeme d'assemblage selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 
le dos du premier profile (7) presente egalement 
une deuxieme rainure longitudinale (22) pour venir 
positionner de facon reglable une extremity d'une 
jambe de force (20). 

Systeme d'assemblage selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 
chaque aile (3) d'un panneau (1) est obtenue en 
realisant un double pliage en forme de S, ce double 
pliage delimitant un premier coude (c1) suivant un 
angle (+a), un second coude (c2) suivant un angle 
(-a), une partie intermediate oblique (3a) situee en- 
tre les deux coudes (d , c2) et une partie d'extremite 
(3b) s'etendant sensiblement parallelement au plan 
du panneau (1). 
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une face superieure (30a), une face inferieure 
(30b), deux faces laterales (30c), une face verticale 
interieure (30d) c6t6 interieur de la piscine, et une 
face verticale exterieure (30e) cote extelieur de la 
piscine, en ce que la piece (30) comprend un espa- 
ce central interne creux (E) dont le contour a une 
forme complementaire a celle du contour externe 
du premier profile (7), et en ce que I'espace interne 
(E) debouche a la face inferieure de la piece (30) 
d'une part, et aux deux faces Iat6rales (30c) par une 
fente (32) dont la largeur est sensiblement egale a 
l'6paisseur des panneaux (1) d'autre part. 

10. Systeme d'assemblage selon la revendication 9, 
caracterise en ce que chaque piece (30) forme une 
partie d'un bandeau (B) qui entoure la cloison de la 
piscine. 

1 1 . Systeme d'assemblage selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que les 
moyens de rigidification sont constitues par I'eau de 
la piscine qui exerce une pression suffisante pour 
bloquer en position les deux ailes (3) entre les pro- 
files (7, 9). 

12. Cloison de piscine montee a partir de panneaux 
prefabriques assembles deux a deux au moyen 
d'un systeme d'assemblage tel que defini par I'une 
quelconque des revendications precedentes. 



6. Systeme d'assemblage selon la revendication 5, 
caracterise en ce que le second profile (9) epouse 
le premier coude (c1) des deux ailes (3) et reste a 
distance des parties d'extremite (3b) des deux ailes 
(3). 

7. Systeme d'assemblage selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 
les moyens de rigidification sont constitues par le 
second profile (9) qui forme un coin engage a force 
a I'interieur du premier profile (7). 

8. Systeme d'assemblage selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que les 
moyens de rigidification sont constitues par une pie- 
ce (30) emboTtee a force sur la partie d'extremite 
superieure et/ou inferieure du premier profile (7) et 
sur les deux panneaux cons6cutifs (1). 

9. Systeme d'assemblage selon la revendication 8, 
caracterise en ce que la piece (30) est de forme 
sensiblement parallelepipedique rectangle avec 
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